Ticaret Bakanligindan:
PAMUKLARIN STANDARDIZASYONUNA iLISKIN TEBLIiG
(URUN GUVENLIGI VE DENETIMI: 204227 2024/27)

BIRINCI BOLUM
Amac, Kapsam, Dayanak ve Tamimlar

Amag ve kapsam

MADDE 1 - (1) Bu Tebligin amaci; 5/8/1953 tarihli ve 4/1283 sayil1 Bakanlar Kurulu
Karanyla yiiriirliige konulan Pamuklarin Kontroliine Dair Tiiziik uyarinca tasnif ve kontrolii
zorunlu olan pamuklarin tasnif ve kontrole tabi tutulacagi fabrikalarin alt yap1 kosullarina, sinif
ve tiplerinin tespitine, ambalajlanmasina, izlenebilir olmasina, isaretlenmesine, kontrol
islemlerine yonelik numune alinmasina ve analizlerin yapilmasina iliskin usul ve esaslari
belirlemektir.

Dayanak

MADDE 2 - (1) Bu Teblig; 1 sayili Cumhurbaskanligt Teskilati Hakkinda
Cumbhurbaskanlig1 Kararnamesinin 455 inci maddesine,

a)—5/8/1953 tarihli ve 4/1283 sayili Bakanlar Kurulu Karariyla yiiriirliige konulan
Pamuklarln Kontrolune Dair Tiiziige,

%e&m&e@ekm@u%eﬁlaﬁe}ewesmﬂéﬁd&asyeﬂ%qm%aﬁ%ma—M@/mﬂ tar1h11 ve 6038

say1lt Cumhurbaskan1 Karari ile yiirtirliige konulan Teknik Diizenlemeler Rejimi Kararina ve
16/8/2023 tarihli ve 32281 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Dis Ticarette Teknik
Diizenlemeler Yonetmeligine

dayanilarak hazirlanmistir.

Tanmmlar

MADDE 3 - (1) Bu Tebligde gecen;

a) Bakanlik: Ekenemt Ticaret Bakanligini,

b) Balya: Lif pamugunun, lif dokiintiisi pamugunun ve linter pamugunun prese
makinelerinde basing altinda preselenip uygun ambalaj malzemesi ile sarilmis ve demir gember,
celik tel veya plastik cember ve benzeri ile baglanmis balyanin durumunu,

c) Bolge Miidiirliigii: Ekenemi Bakanligin Bolge Midiirliikleriat arasindan Dis Ticarette
Risk Esasli Kontrol Sistemi (TAREKS)’nde ilan edilenleri,

¢) Cirgirlama hatasi: Cirgir-prese fabrikasinda ¢ir¢ir makinesinin ve yardimei cihazlarin
gerekli bakim ve onariminin yapilmamasi, standardina uygun calistirilmamasi veya kiitlii
pamuklarin olumsuz sartlarda muhafaza edilmesinden dolay1 pamuk lifinde meydana gelen her
tlrli zarari,

d) Cigit (pamuk tohumu veya ¢ekirdegi): Liflerinden ayrilmig havli (ince tiiylii) veya
havsiz pamuk tohumunu,

t ¢) Grup—BagkanhgtDenetim Birimi: Bakanligin Bolge Miidirliiklerine bagh #rtin
denetmenleri—grup—baskanlildarm: Uriin Giivenligi Denetimleri Miidiirliiklerini ve Uriin
Gtivenligi Denetimleri Servislerini,

e f) Depolama: Cigitli, lif, linter pamuklari ile 1if dokiintiisii pamuklarin balyali, balyasiz
veya hararli olarak fabrika depolarinda korunmasi islemini,

£¢) Dogal olmayan yabanci madde: Pamuk bitkisine ait olmayan her tiirlii yabanci
maddeyi (polietilen iplik, jiit kumas parcaciklari, tas, toprak ve benzeri),

g-5) Dogal yabanci madde: Pamuk i¢cinde bulunan pamuk bitkisine ait yaprak, cigit, sap,
kabuk ve parcaciklari, mot ile diger bitkilere ait parcaciklar ve toz gibi maddeleri,

£-h) Diizgiinlik: Pamugun i¢indeki nep, nap ve kopuk liflerin oram ile ondiilasyon
durumunu,

k1) Genel Miidiirliik: Uriin Giivenligi ve Denetimi Genel Miidiirliigiinii,



i) Ipliklesme (ondiildsyon): Hasat, tasima ve ¢ir¢irlama sirasinda pamuk lifinin kivrilmasi
halini,

j) Kopuk lif: Cir¢irlama esnasinda kopan lif parg¢acigini,

k) Kiitlii pamuk: Lifleri ¢igidinden ayrilmamis olan pamuklari,

1) Linter makinesi: Pamuk ¢igidinin lizerinde kalan liflerin kesilmesini saglayan testereli
makineyi,

m) Mot: Olgunlagsmamis ¢ok kii¢lik havli ¢igidi,

n) Nap: Pamukta nepten daha biiyiik ve kaba goriiniislii lif toplanmasini,

o) Nep: Pamukta toplu igne basi biiyiikliigiinde veya daha kiiciik (0,75 mm? veya daha
kii¢iik) olan ve beyaz noktalar halinde goriilen lif diigiimciigiinii,

0) Pamuk Sorumlu Denetcisi: Pamuklarin tasnif ve kontroliine dair mevzuat hakkinda
Bolge Miidiirliiglince verilen egitimi alan ve yapilan sinav sonucunda basarili olarak “Pamuk
Sorumlu Denet¢i Belgesi” almaya hak kazanmis olan ¢irgir ve prese fabrikasi sahibi veya
calisanini,

p) Preseleme: Balyalarin yiiksek basingh preselerde kiigiiltiilmesi islemi hari¢ olmak
iizere, lif (mahli¢) pamugun ve linter pamugunun ve iplik yapimi ve cir¢irlama sirasinda
meydana gelen pamuk lifi dokiintiilerinin prese makinelerinde balya haline getirilmesi islemini,

r) Rollergin (toplu veya merdaneli ¢ir¢ir) makinesi: Deri, kauguk ve benzeri maddelerle
kapli, silindir seklinde ve donen toplar (role) sistemi ile lifleri ¢igitlerden ayiran toplu ¢irgir
makinesini,

s) Rotobar makinesi: 30-35 cm ¢apinda deri, kauguk ve benzeri maddelerle kapls, silindir
seklinde donen toplar (role) ve bu toplarin (rolenin) 6niinde ve role boyunca kendi ekseni
etrafinda helezonik donen roto dinamik hareketli bigak sistemi ile lifleri ¢igitlerden ayiran 6zel
tip Rollergin (toplu veya merdaneli) ¢ir¢ir makinesini,

s) Sawgin (testereli ¢ir¢ir) makinesi: Daire seklinde ve donen testereler sistemi ile lifleri
cigitlerinden ayiran testereli ¢ir¢ir makinesini,

t) Sicil numarasi: 846/2642 31/12/2022 tarihli ve 28347 32060 dordiincii miikerrer sayili
Resmi Gazete’de yaymmlanan Pamuklarm Kontroliine Iliskin Teblig (Uriin Giivenligi ve
Denetimi: 2642/252023/24)’e gore cir¢ir prese fabrikasina Bakanlikea tahsis edilen numarayi,

u) Tasnif: Uretilen pamuklar ve linter pamuklar1 ile ¢ir¢irlama ve iplik imalati sirasinda
meydana gelen pamuk lifi dokiintiilerinin derece (grade), elyaf uzunlugu (stapel) ve karakter
ozellikleri bakimindan sinif ve tiplere ayrilmasini,

i) Yiiksek kapasiteli lif analiz cihaz1 (HVI): Pamuk lifinde renk, uzunluk, incelik, kopma
mukavemeti, uzunluk uyumu, yabanci madde orani gibi 6zellikleri ayni anda 6lgebilen cihazi,

v) Izlenebilirlik: Lif (mahlig) pamugun prese makinelerinde balya haline getirilmesi
sirasinda Organikod/DNABarkod Robotu veya tanitict kod/tanitici cihaz sayesinde yazilim, ag
ve veri tabani altyapist kullanilarak {iriin ve {riine iligskin bilgilerin takibi ve izlenmesi i¢in
kurulan sistemi,

ifade eder.

IKINCI BOLUM
Fabrika Altyapi Kosullar

Altyapi

MADDE 4 - (1) Cirgir-prese fabrikalar ile linter ve prese fabrikalarinin, 18/4/1972 tarihli
ve 7/4331 sayili Bakanlar Kurulu Karar ile yiiriirliige konulan Pamuklarin Cir¢irlanma
Preselenme ve Depolanmasinin Denetimine Dair Tiiziik ile belirlenen sartlara ilave olarak bu
Tebligde belirtilen altyapiya sahip olmasi gerekir.

Cirgirlama

MADDE 5 - (1) Pamuklar ¢ir¢irlama sekillerine gore rollergin, sawgin ve lintergin olmak
iizere iige ayrilir:



a) Deri, kaucuk ve benzeri maddelerle kapli silindir seklinde ve donen toplar (role)
sistemiyle lifleri ¢igitlerinden ayiran toplu c¢ir¢ir makinelerinde cir¢irlanarak elde edilen
pamuklar rollergin pamugu,

b) Daire seklinde ve donen testereler sistemiyle lifleri ¢igitlerinden ayiran testereli ¢irgir
makinelerinde ¢ir¢irlanarak elde edilen pamuklar sawgin pamugu,

¢) Pamuk cigidinin iizerinde kalan liflerin testereli linter makineleriyle ayristirilmasi
sonucu elde edilen pamuklar lintergin pamugu,

olarak adlandirilir.

(2) Cigitli pamugun c¢irgirlandigi ¢irgir-prese fabrikalarinda ¢ir¢ir ve prese makinelerinin
birlikte bulundurulmasi zorunludur.

(3) Linter fabrikalarinda, ¢igit iizerinde bulunan kisa lifleri (hav) cekirdek {izerinden
styiran linter makinesi ile prese makinelerinin birlikte bulundurulmasi zorunludur.

(4) Iplik yapimi veya cirgirlama sirasinda meydana gelen pamuk lifi dokiintiilerini
preselemek iizere, yalniz prese makinelerinden meydana gelen prese fabrikalar1 kurulabilir.
Prese fabrikalarinda lif (mahli¢) pamuklar preselenemez.

(5) Aym fabrikada rollergin, sawgin ve lintergin makinelerinin bulunmas1 halinde, bu
makinelerle preseleri cinslerine gore fabrikanin ayr1 binalarinda veya ayni binanin ayrilmis
boliimlerinde bulundurulur. Grup, sinif ve tipleri farkli olan pamuklar, ¢ir¢ir makineleri ayri
dahi olsa, ayn1 boliimde, ayn1 zamanda ve bir arada ¢ir¢irlanamaz.

(6) Cekirdek kiran veya kagiran, elyaf kesen, ondiile, nep veya sicim yapan ¢ir¢ir
makineleri ¢aligtirilamaz.

(7) Circirlama yerlerinde zemin, pamuklara yabanci madde karismasini ve kirlenmeyi
onleyecek nitelikte tahta, beton veya benzeri maddeden yapilir.

(8) Cirgirlanmis pamuklarin prese yerine, kirlenmeden ve iglerine yabanci madde
karismadan gotiiriilmesi gerekir.

(9) Cirgir ve prese fabrikalarinin; bariz sekilde pamukta kirlenmeye neden olacak sekilde
taginan, fabrikaya getirilen kiitlii pamuklar1 almasi, depolamasi ve islemesi yasaktir.

Yardimeci cihazlar

MADDE 6 - (1) Cigitli pamugun ¢ir¢irlandig ¢irgir-prese ve linter fabrikalarinda ¢calisma
kapasitesi 6l¢iisiinde;

a) Pamuk sevk aspiratorii veya konveydr,

b) Yedirici,

c¢) Besleme iinitesi,

¢) Separatér,

d) Kiitli pamuk ve lif pamuk kurutucusu,

e) Siftleme makinesi,

f) Rutubet 6l¢me aleti,

g) Kiitlii pamuk ve lif pamuk temizleyicisi,

&) Rutubetlendirici,

h) Kantar,

1) Uriin ve iiriine iliskin bilgilerin takibi ve izlenmesi i¢in kurulan cihaz,

gibi pamugun iyi c¢ir¢irlanmasini ve islenmesini temin edecek cihazlardan Genel
Miidiirlikge gerekli goriilenler bulundurulur.

Preseleme

MADDE 7 - (1) Cir¢irlanmis pamuklarin, prese yerine, kirlenmeden ve iglerine yabanci
madde karismadan gotiiriilmesi zorunludur.

(2) Preseleme yerlerinde tabanlar, beton veya benzeri maddeden yapilir ve pamuklarla
balyalarin kirlenmelerini 6nleyecek sekilde temiz tutulur.

(3) Preselenme sirasinda prese kasalarina su verilerek pamuklarin 1slatilmasi yasaktir.

(4) Preselemede damper kullanilir.



Depolama

MADDE 8 - (1) Cigitli ve preseli pamuklar kapali depolarda veya sundurmalarda
korunur. Pamuklar agikta birakilmaz, kapali yerlerde rutubetli veya vasiflarim1 bozacak sartlar
altinda muhafaza edilemez, gruplara ve tiplere ayrilmadan depolanamaz.

(2) Cigitli pamuklarin depolanmasinda ¢esitli grup, smif ve tiplerdeki pamuklarin
karismasini, niteliklerinin bozulmasini, fazla basing altinda bulunmasini 6nleyecek ve bunlarin
yeterince havalanmasini saglayacak tedbirler alinir.

(3) Kiitlii ve preseli pamuklarin konulacagi depolar, sundurma ve avlular pamuklara
yabanct madde karigsmasini ve kirlenmeyi onleyecek, rutubeti gecirmeyecek ve duvarlari ile
catisinin pamugu her tiirlii hava etkisinden koruyacak sekil ve nitelikte yapilir.

Tasnif odas1

MADDE 9 - (1) Cir¢ir-prese fabrikalarinda en az bir adet tasnif odas1 bulundurulur.
Tasnif odas1 asagida belirtilen 6zellikleri tasir:

Ozellik Aciklama
Duvarlar - Is181n yansimasini dnlemek amaciyla mat olmak {izere acik gri renkli
Tavan - Isigin yansimasini 6nlemek amaciyla mat olmak iizere beyaz renkli
- Yiiksekligi en az 275 cm ve en ¢ok 300 cm
Tasnif - Yiiksekligi 90 cm ve genisligi 100 cm
Masasi - Is18in yansimasini 6nlemek amaciyla mat olmak iizere siyah veya gri renkli
Reflektor -Enaz I adet
- Tasnif masasi ile arasindaki uzaklik en az 150 cm ve en ¢ok 160 cm
Isik kasasi - Tavana asil1 halde derinligi 25 cm, eni 65 cm ve boyu 125 cm

- I¢inde 3 ¢esit elektrik ampulii kullanilir ve bunlarin verdigi 1siklar buzlu
camdan gegcirilerek renk bakimindan homojen hale getirilir.

Isiklandirma | - 3 adet giin 15181 veren 40 watt ampul, 2 adet gok mavisi 15181 veren 25-40
watt floresan ampul ve 3 adet 40 watt beyaz 151k veren floresan ampul
bulunur.

- Isik siddeti light-meter ile Olciilecek ise masalar {izerinde 80-100 foot
candle, liikks-meter ile dlgiilecek ise 700-800 liimen olmalidir. (Foot candle
degeri litkks-meter sonucunun 10,76 sayisina boliinmesi ile elde edilir.)

Numune alma ve barkodlu etiket donanimi

MADDE 10 - (1) Tek balya yontemine gore kontrol yapacak ¢ir¢ir-prese fabrikalarinda;

a) Prese makinelerinin alt ve {ist boliimlerine monte edilmis, her balyadan uzun kenari
30,5 cm, kisa kenar1 10 cm ve agirligi en az 115 gr olan pamuk numunesini otomatik sekilde
kesmeye yarayan aparat,

b) Barkodlu etiket yapabilecek teknik donanim,

bulunur.

Laboratuvar

MADDE 11 - (1) Tek balya yontemi i¢in gerekli analizler Genel Miidiirliikge
yetkilendirilmis; c¢ir¢ir-prese  fabrikalart biinyesindeki laboratuvarda veya baska bir
laboratuvarda yapilabilir.

(2) Tek balya yontemine goére analizlerin yapilmasi igin ¢ir¢ir-prese fabrikasinda
laboratuvar kurulmasi halinde asagidaki kosullarin saglanmasi gerekir:

a) Pamuk elyafinin teknik kriterleri ile siif ve tiplerini 6l¢en yiiksek kapasiteli lif dl¢tim
cihazi ile HVI Modiilii bulundurulur.

b) Pamuklarin teknik kriterlerinin belirlenecegi ve siniflandirilacagi laboratuvarin rutubet
seviyesinin homojen sekilde % 65 (+2) bagil nemde ve 1s1sinin 21 °C (1) olmasi gerekir.



c) Laboratuvarin tiim duvarlart 1s1 yalittmina sahip, kapt ve pencereleri 1s1 ve rutubet
kaybini dnleyecek nitelikte olmalidir.

¢) Laboratuvar ortaminin 1s1 ve rutubetini etkileyecek her tiirlii unsura karsi tedbir alinir,
hijyen sartlar1 saglanir.

d) Laboratuvarda her bir cihaz basinda ayn1 anda en fazla iki gérevlinin ¢aligmasina izin
verilir. Laboratuvarda ortam 1s1 ve rutubet dengesinin bozulmamasi ve analiz sonuglarinin hatali
olmamasi amaciyla, laboratuvarda gorevliler haricinde kisiler bulundurulamaz.

e) Laboratuvar duvarlarinda kullanilacak boyalar ve laboratuvar icerisindeki diger tiim
miistemilat 1511 yansimasini 6nlemek iizere mat olur.

f) Yeterli kapasitede 6zel numune saklama deposu bulundurulur.

UCUNCU BOLUM
Tasnif

Pamuk gruplarmin sinif ve tipleri

MADDE 12 - (1) Kisa elyafli (yerli), orta elyafli (upland) ve uzun elyafli pamuk
gruplariin sinif ve tipleri sondaj yontemi icin eEk-1 ve tek balya yontemi icin eEk-2 olarak
tespit edilmistir.

(2) Herhangi bir balyanin bir yiiziinden alinan pamuk numunesi ayni balyanin diger
yiiziinden alinan pamuk numunesinden daha diisiik sinifa girer veya daha kisa elyaf boyuna
sahip olursa, s6z konusu balyanin siniflandirmasi daha diistik elyaf sinifina giren veya daha kisa
elyaf boyuna sahip numuneye gore yapilir.

Linter ve lif dokiintiisii pamuklar

MADDE 13 - (1) Sondaj yonteminde kullanilmak iizere, pamuk ¢igidinin {izerinde kalan
liflerin linter makineleriyle bir defa veya iki defa kesilmis olma durumuna gore siniflandirilan
linter pamuklan ile cir¢irlama veya iplik imalati sirasinda meydana gelen lif dokiintiisii
pamuklarin smif ve tipleri eEk-3te belirtilmistir.

Pamuk tip numuneleri

MADDE 14 - (1) Tirkiye’de tretilen pamuklarin tip numuneleri, ¢ir¢irlama sekli ve
iiretim bolgesi esas alinarak eEk-4’te tespit edilmistir.

DORDUNCU BOLUM
Ambalajlama ve Isaretleme

Balya boyutlar

MADDE 15 - (1) Cirgirlamada rollergin isletme tipine gore yapilan balyalarin boyu 95
cm, eni 65 cm ve yliksekligi 105 cm olur. Yiiksek basingli prese makineleri ile sawgin prese
makineleri ve bu makinelerde yapilan balyalar i¢in bu degerler uygulanmayabilir.

(2) Balyalarmn briit agirligi, linter pamugu ile ¢ircirlama ve iplik imalati esnasinda
meydana gelen lif dokiintiisii pamuk balyalar1 hari¢ olmak iizere, en az 190 kg olmalidir.

(3) Kontrole sunulan partideki balyalarin agirligi, partinin ortalama balya agirligindan
+10 kg sapabilir. Ornegin, bir defada kontrole sunulan ve 120 balyanin bulundugu bir partinin
toplam agirligr 25.200 kg olmasi halinde, s6z konusu partideki balyalarin agirligi ortalama
balya agirligi olan 210 kg’dan + 10 kg sapma ile 200 kg ile 220 kg arasinda olmalidir.

(4) Her partide en fazla bir balya i¢in bu maddenin 2 nci fikra hiikkmii aranmaz ve bu
balyanin agirli§i bu maddenin 3 iincii fikrasindaki hesaplamaya dahil edilmez.

Ambalaj malzemeleri

MADDE 16 - (1) Balyanin sarilmasinda temiz, saglam, yamasiz ve yirtiksiz dokuma veya
orme %100 pamuklu bez kullanilir. Balyalar ambalaj malzemesi ile tam olarak Ortiilecek
sekilde sarilir.



(2) Balyalarin sar1ldig1 pamuklu (dokuma veya 6rme) bezlerin kenarlar1 %100 pamuktan
yapilmis naturel beyaz renkli iplikle (Maras ipi, somek ipi ve benzeri) dikilir. Sentetik elyaf
karisimli iplikler kullanilmaz.

(3) Balyalarin sarilmasinda kullanilacak pamuklu dokuma ve 6rme bezlerin 6zellikleri
asagidaki degerlere uygun olmalidir:

Pamuklu Dokuma Bez Ozellikler
Eni En az 90 cm
(Cozgli ipligi numarasi En az 6/1
Atk ipligi numarasi En az 6/1
Cozgl ipligi siklig Enaz 12
Atki ipligi siklig Enaz9

Birim alan kiitle
Malzeme cinsi ve lif orani

225 g/m? (£ %10)
% 100 Pamuk

Renk Beyaz veya ekru (naturel)
. Boyuna (6zgl En az 400 N*
Kopma mukavemeti yoniinde)
Enine (atki yoniinde) Enaz350N"
Boyuna (¢ozgt En az % 9
[Uzama orani yoniinde)
Enine (atk1 yoniinde) Enaz % 1
Pamuklu Orme Bez Ozellikler

Eni En az 90 cm

Orgii ipligi numaras1 En az 10/1

Birim alan kiitle 160-220 g/m?
Malzeme cinsi ve lif oran1 % 100 Pamuk
Renk Beyaz veya ekru (naturel)

1 cm mesafedeki ilmek ¢ubuk sayisi En az 6 adet
1 cm mesafedeki 1 gubukta ilmek sira sayisi En az 10 adet
Patlama mukavemeti En az 55 N'/cm?
. Boyuna Enaz 50 N
Kopma mukavemeti Eminc Fnaz 120N
Boyuna En az % 20
Uzama orani Enine En az % 30
. Boyuna Enaz ISN”
Y 1rtilma mukavemeti i Fnaz 15N

“Tkgf= 10N

(4) Balyalarin ambalajlarinda kullanilan pamuklu dokuma veya 6rme bezin 6zellikleri
konusunda tereddiit olmas1 veya anlasmazlik ¢ikmasi halinde, Usiia Ticaret Denetmeninin
alacagi 1 metre boyunda 4 takim numunenin Bolge Miidiirliigiince belirlenecek iiniversitelerde,
yeterli laboratuvarlara sahip kamuya ait veya 6zel kuruluslarda yaptirilacak analiz sonuglari ile



pamuklu bezin tiiriine gore bu Tebligin ilgili maddelerinde belirtilen degerlerle karsilastirilarak
sonuca gore iglem yapilir.

(5) Balyalarda her iki bombeli yiiziin altina renkli naylon veya siilfit kdgidi konulur.

Naylon malzeme

MADDE 17 - (1) Tek balya usuliine gore kontrole arz edilecek balyalarda yukarida
belirtilen ambalaj malzemesine ilave olarak yirtilma mukavemeti yiiksek naylon kullanilabilir.

(2) Tek balya usuliinde kontrole arz edilecek balyalarda kullanilacak naylonlarin;

a) Beyaz renk harig, tercihen yesil, mavi veya kirmizi renk,

b) Orgiisiiz ve dokumasiz,

c) Esnekliginin en fazla %2,

¢) Kalinliginin en az 0,75 mm, en fazla 1,25 mm araliginda,

d) Geri doniistimden elde edilmemis malzemeden imal edilmis,

e) Bir balyadaki agirligimin 1 kg’1 gegmemis,

f) Yirtilma mukavemetinin en az 300 kgf,

olmas: sartlar1 aranir.

Balyalarin sarilmasi

MADDE 18 - (1) Balyalar1 sarmada kullanilan demir ¢ember, celik tel, plastik ¢cember;
yeni, saglam, paslanmaya dayanikli, balyanin kiitlesine ve basincina dayanabilecek 6zellikte,
tagima esnasinda olusan gerilmelere dayanabilecek sekilde yeterli mukavemete sahip olmalidir.
Her balyada en az alt1 adet bulunur.

(2) Balyalar1 sarmak i¢in kullanilan demir ¢ember, celik tel, plastik ¢cember prese
kasalariin durumuna gére ambalaj malzemesinin altinda veya iistiinde bulunabilir.

(3) Balyanin sarilmasinda kullanilan demir ¢emberin en fazla 1 mm kalinliginda ve en
fazla 20 mm genisliginde olmasi; ¢elik telin ¢apinin 3,5 mm, kopma-¢cekme mukavemetinin
100 kg/mm?-120 kg/mm? olmas1 gerekir.

(4) Her balyada en az alt1 gember kullanilmali ve cemberler kenetleme usulii ile baglanur.
Kenarlara gelmemek ve yeni olmak kosulu ile en ¢ok iki ¢emberde birer ek bulunabilir.

(5) Balyanin sarilmasinda kullanilan plastik cemberin;

a) Polyester malzemeden iiretilmis,

b) Olgiilerinin en fazla 19 mm x 1,4 mm,

c¢) En ve genigliginin ¢gember lizerinde esit aralikli herhangi bir noktadan yapilan dlgtimler
sonucunda bulunan kalinlik ve genisligin cemberin ortalama kalinliginin +%4’{inii ge¢meyecek
sekilde,

¢) Kopma mukavemetinin 1100 kgf,

d) Kaynak yerinden kopma mukavemetinin 900 kgf,

e) Esneme oraninin en fazla %10,

f) Uzunlugunun en fazla 305 cm,

g) Agirliginin en fazla 140 gr,

&) Renginin yar1 seffaf yesil veya opak yesil,

h) Birlestirilmelerinde vibrasyon z-kaynakli veya sicak kaynak pnomatik ¢emberleme
makinesi kullanilmais,

olmas sartlar1 aranir.

Linter pamugu ve lif dokiintiisii pamuk balyalar:

MADDE 19 - (1) Linter pamugu ile ¢ir¢irlama ve iplik imalati sirasinda meydana gelen
lif dokiintiisii pamuk balyalarina bu Tebligin 16 nc1 ve 18 inci maddelerinde verilen kurallar
uygulanmayabilir. S6z konusu balyalar i¢in bu Tebligde belirlenen 6zelliklerde olmasi kaydiyla
kullanilmig saglam ve yirtiksiz bezler ambalaj malzemesi olarak kullanilabilir. Ayrica, linter ve
lif dokiintiisii pamuk balyalarinin ambalajlarinda pamuklu bezden baska naylon ve diger
ambalaj malzemeleri de kullanilabilir.



(2) Linter pamuk balyalarinin ambalajinda fazla ambalaj maddesi kullanilmasini 6nlemek
icin;

a) Normal basingli prese makinelerinde hazirlanan linter pamuk balyalarinin iki yan
yliziiniin orta kisminin her birinde azami 30 cm acgiklik,

b)Yiiksek basingli prese makinelerinde hazirlanan linter pamuk balyalarinin bombeli bir
yiiziiniin iki yan yiizle birlestigi iki kenarinin her birinde azami 20 cm acgiklik,

c) Balyalarin alt ve iist kapaklar1 agik,

birakilabilir.

Kase

MADDE 20 - (1) Sondaj yontemine gore preselenmis balyalarin isaretlemesi kase
kullanilarak yapilir. Kase eEk-5’te belirtilen sekil ve 6zelliktedir.

(2) Kase balyanin bombeli yliziiniin 3 iincii ve 4 iincii ¢emberleri arasina ve balyanin
ortasina gelecek sekilde ayn1 konumda vurulur.

(3) Isaretleme rengi ve/veya miirekkebi ambalaj malzemesinden gegip lif pamuga niifuz
etmemelidir.

(4) Firmalar 6zel marka ve isaretleri i¢in 5x10 cm boyutunda ayr bir kase yaptirarak
balyanin arka yiiziiniin 3 tincii ve 4 lincii gemberleri arasina vurabilirler.

Etiket

MADDE 21 - (1) Tek balya yontemine gore preselenmis balyalarin isaretlemesi etiket
kullanilarak yapilir. Etiket, eEk-6’da yer alan formata uygun olarak barkodlu etiket yapan
teknik donanimda hazirlanir.

(2) Etiket, balyanin bombeli yiiziinlin 3 iincii ve 4 {incii c¢emberleri arasina
kopartilamayacak ve sokiilmeyecek sekilde yapistirilir.

Izlenebilirlik Uygulamasi

MADDE 22- izlenebilirlik uygulamasi yapilmas: durumunda, uygulama robotundan
kimliklendirilerek Preseleme asamasina gelen iirlinlere izlenebilirlik icin DNA Barkod/DNA
Bandrol/Bandrol/Qrkod/Barkod/Etiket ve kimliklendirmeye iliskin diger uygulamalar1 yapacak
malzeme ve teghizat ile ilirline ait eslenik ve diger bilgilerin yiiklemesi yapilir. Yiikleme
islemleri yazilim, ag ve veri tabani sistemleri ile uygulanir ve takip edilir. Izlenebilirlik
uygulamasi Ek-9’da yer alan asgari bilgileri igermek zorundadir.

Kontrol miihrii

MADDE 22-23 - (1) Kontrolii yapilan balyalarin lizerine kirmizi1 (bayrak rengi) matbaa
miirekkebi kullanilarak ve yaris1 kase veya etiket {izerine diger yaris1 ambalaj iizerine gelecek
sekilde Pamuk Sorumlu Denetcisi tarafindan ek-7’de yer alan kontrol miihrii vurulur.

(2) Tek balya yontemine gore preselenmis pamuklarda ambalaj malzemesi olarak naylon
ve benzeri malzemelerin kullanilmasi durumunda miihiir tamamu etiket lizerine gelecek sekilde
vurulur.

BESINCI BOLUM
Numune Alma, Analiz ve Denetim

Sondaj yontemine géore numune alma

MADDE 23 24 - (1) Pamuklarin sondaj usuliine gore kontroliinde her partiye ait
preselenmis balyalar icinden en az % 2 ve en ¢ok % 20 oraninda segilen balyalar a¢ilir ve agilan
balya ambalajlar ile i¢indekiler ayr1 ayr1 kontrol edilir. Kontrolde her balya ait oldugu partiyi
temsil eder.

Tek balya yontemine gore numune alma

MADDE 24 25 - (1) Pamuklarin tek balya yontemine gore kontroliinde, numuneler ¢ir¢ir
prese fabrikalarinda bulunan prese kasalarinin altina ve tistiine monte edilmis numune alim
bigaklar1 tarafindan veya balyalar preselendikten sonra otomatik numune alim cihazi
yardimziyla aliir. Numuneler hicbir sekilde elle alinmaz.



(2) Ornek resmine eEk-8’de yer verilen numune alim bicaklar1 asagida belirtilen sartlar:
tasir;

a) Kalinlig1 en az 1 cm, uzunlugu en az 30 cm, eni en az 9 cm olan bir tabla iizerine monte
edilmis,

b) Uzun kenarliklarda en az 30 cm uzunlugunda, kisa kenarin birisinde en az 6 cm
uzunlugunda bigak ¢ikintisina sahip,

c¢) Cikintilar1 en az 2 cm yiikseklik ve 1 cm kalinliga sahip,

¢) Presenin alt ve {ist tablalarina en az 4 adet vida ile sabitlenmis,

olur.

(3) Bir balyanin karsilikli iki yiiziinden numune alim bigaklar1 tarafindan veya preseleme
sonras1 otomatik numune alma cihazi yardimiyla 30,5 cm boy, 10 cm en ve 115 gr agirliktan az
olmamak iizere kesilen numuneler, iizerlerinde higbir degisiklik yapilmadan bir defada
koparilip alinir. Alian her bir numune esit iki pargaya boliiniir. Balyanin her iki yoniiniin
bombeli dis kisimlarindan alinan numuneler birlestirilip balya etiketinin en altindaki kupon ile
birlikte rulo haline getirilir. Balyanin her iki yoniiniin i¢ kisimlarindan alinan numuneler de ayni
sekilde birlestirilip yine balya etiketi izerinden koparilmis olan bir kupon ile birlikte rulo haline
getirilir. D1s kisimlardan alinan rulo haldeki numuneler analiz numunesi olarak 50 adet numune
alabilecek biiyiikliikte beyaz renkte torbalara konulur. I¢ kisimlardan alinan rulo haldeki
numuneler 50 adetlik kirmiz1 renkte biiyiik torbalara konulur ve sahit numune olarak ¢irgir-
prese fabrikasinin 6zel numune saklama deposunda en az bir yil saklanir.

(4) Analiz ve sahit numune torbalarinin agzi kursun sikma pensi ile sikilmis veya plastik
serit ile miihiirlenmis olmalidir.

(5) Numunelerin giydirilmesi, kirpilmasi ya da bir pargasinin ¢ikartilmasi yasaktir. Her
iki pamuk numunesinden de higbir parga, elyaf, topraga veya herhangi bir yabanci maddeye
bulanmis kisim ¢ikartilamaz.

(6) Yukaridaki sartlar1 tastmayan numuneler ile yapilan kontrol islemleri gecersizdir.

Sondaj yontemine gore analiz

MADDE 25 26- (1) Sondaj yontemine gore kontrol bu Tebligde belirtilen esaslara uygun
sekilde alinmig numunelerin tasnif odasinda el ve géz yordamiyla renk, yabanci madde ve
cirgirlama sekli yoniinden grup, siif ve tipinin belirlenmesi seklinde yapilir.

Tek balya yontemi ne gore analiz

MADDE 26 27- (1) Pamuk elyafinin teknik kriterleri ile sinif ve tipleri yiiksek kapasiteli
lif 6l¢lim cihazi ile HVI Modiilii kullanilmak suretiyle belirlenir.

(2) Analiz yapilacak numunelerin, pasif kondiisyonlamada en az 48 saat silireyle uygun
1s1 ve rutubet seviyesine sahip odalarda bekletilerek ya da 15-20 dakika siireyle hizli
kondiisyonlamaya tabi tutularak, rutubet muhtevalarinin % 6,75-% 8,25 seviyesine ulagsmasi
saglanir.

Ithalat denetimi

MADDE 27 28- (1) Ithal edilecek pamuklar icin asagidaki hiikiim hari¢ bu Teblig
hiikiimleri uygulanmaz.

(2) Pamuklar balya halinde ithal edilir ve ithal edilen balyalarin isaretlemesinde mense
iilke, iiretim y1l1 ve balya briit agirliginin belirtilmesi zorunludur.

ALTINCI BOLUM
Cesitli ve Son Hiikiimler
Yetki
MADDE 28 29- (1) Bu Tebligde yer alan hususlarla ilgili olarak uygulamaya yonelik
onlemleri almaya ve gerekli diizenlemeleri yapmaya Genel Miidiirliik yetkilidir.
Yiiriirliikten kaldirilan tebligler

MADDE 29 30- (1) Asagida—yer-alantebliglerdirtirhikten kaldirtmistie:



ek Balya Standardizasyonunave Kontroline Hiskin Teblis (Teblis No:2009 —~14/8/2012
tarihli ve 28384 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Pamuklarin Standardizasyonuna Iliskin
Teblig (Uriin Giivenligi ve Denetimi: 2012/27) yiiriirliikten kaldirilmistir.
(2) Diger mevzuatta Pamuklarin Standardizasyonuna iliskin Teblig (Uriin Giivenligi ve
Denetimi: 2012/27)’e yapilan atiflar bu Teblige yapilmis sayilir.

Yiiriirliik

MADDE 38 31- (1) Bu Teblig yayimi tarihinde yiiriirliige girer.

Yiiriitme

MADDE 34 32- (1) Bu Teblig hiikiimlerini Ekenemt Ticaret Bakani yiirtitiir.



